
Prefabrikert arbeidsgrav i  
fyll-kammer konstruksjon
Vedlikeholdsgrav for lastebil / buss

Type MSG 102 W

-	 Prefabrikert hel arbeidsgrav opp til 40 m 
	 lengde, fra 40 m lengde og mer.
- 	 Selvbærende fyll-kammer-cellekonstruksjon 
	 med integrert forskaling og armering.
-	 Liten egenvekt.
-	 Tilbehør, komplett montert, utstyrt med rør- og  
	 kabelopplegg fra fabrikken.
-	 Ingen montering hos kunden. 
	 Alle tilkoblinger ifølge helhetsplan.
-	 Ved hjelp av spesiell montasjeteknikk, er  
	 monteringstiden maks. 5 timer per anlegg i  
	 eksisterende haller.
-	 Fagbedrift etter § 19 I WHG
-	 Tillatelser: 
	 WHG § 19 i.l.g., BGR 157, UVV, VBG, VbF,  
	 Betr. Si. Ve., TÜV-sertifisert typegodkjenning.
-	 ISO 9001 sertifisert produksjonsanlegg.
-	 Kvalitetsprodukter er det beste valget på lang  
	 sikt.



Hans Balzer GmbH & Co. KG
Zeissweg 9  -  D-87700 Memmingen

Tlf.: +49 8331 / 99041-0 - Fax: +49 8331 / 99041-29
info@balzer-mm.de  -  www.balzer-mm.de

Ideen -
Løsningen -
Rett og slett 

bedre!

Teknisk beskrivelse:

Aksellast:	 20,0 t
Flatelast:	 60,0 t
Rullende belastning i henhold til SLW60, DIN1055 
og 1072.
Lengde:	 valgfri opp til 40m
Bredde innvendig:	 1,02m i.l.
Arbeidsbredde:	 1,62m i.l.
Hodehøyde:	 1,40 / 1,60 / 1,80

Alle tilkoblinger ifølge plan for strømforsyning, 
trykkluft, avluft, oljetilførsel og -fjerning.
Vannavløp grav alternativ over avløp eller 
pumpekum.
Dobbeltgravramme med mulighet for installasjon 
av skyvbar avdekning, løfter, oljepanne, 
bærebjelke osv.
Komplett tilbehør: f.eks. nisje for utstyr, 
belysning, trykkluft, avluft, oljetilførsel og 
-fjerning, inklusive rør- og kabelopplegg i den 
prefabrikerte arbeidsgraven til utgangsstussen 
på hustilkoplingen.

Olje- og syrebestandig belegg innvendig, fargevalg 
etter RAL-fargekart.
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1. Fase

Utgraving av bunnen

2. Fase

Utføre renhetssjikt

3. Fase

Innsetting av grav,
justering og festing

4. Fase

Fylle opp med jordsmonn på
sidene, støpe på fyllkamre
med betong

5. Fase

Tomrør legges hos kunden.
Fylle opp og fortette
jordsmonnet

6. Fase

Armeringen til hallgulvet
forbindes med kassetten,
støpes med betong       


